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Uppfinningena tekniska omrade 

Foreliggande uppf inning hanfdr sig till en koppling 
mellan en forsta del och en andra del for anvandning vid 
spanavskiljande bearbetning, varvid kopplingen innef attar tva 
samverkande ytor och organ for att tvinga ytorna samman, 
varvid ytorna ar profilerade med han- respektive honorgan for 
att medge formlasning mot varandra, att namnda koppling 
uppvisar en langsgaende centrumlinje, varvid bade den forsta 
delen och den andra delen ar f6rsedd med ett centralt hal fdr 
fastspanning av delama mot varandra. Uppfinningen hanfor sig 
aven separat till ett verktyg, ett skarhuvud och en hall are. 

IS Teknikens st&ndpunkt 

Genom US-A-6, 146, 060 ar forut kand en koppling vid 
verktyg for skarande bearbetning, varvid kopplingen innefattar 
tva samverkande ytor och organ f6r att tvinga ytorna samman. 
De samverkande ytorna ar profilerade med spar for att medge 
inbordes formlasning. Utmarkande for kopplingen enligt 
US-A-6, 14 6, 060 ar de samverkande ytorna ar anordnade att 
innef atta atminstone fyra separata lagen i forhallande till 
varandra . 

Genom DE-C2-34 48 086 ar forut kant ett verktyg for 
invandig svarvning, dar kopplingen mellan skarhuvudet och 
hallaren innefattar en yta med tre stycken radiellt sig 
strackande bommar och en samverkande yta med tre radiellt sig 
strackande spar. Detta innebar att de samverkande ytorna kan 
inta tre separata lagen i forhallande till varandra. 

Uppfinningens syften och sardrag 

Ett syfte med foreliggande uppfinning ar att anvisa en 
koppling mellan tva verktygsdelar , vilken koppling kan 
overfora ett stort vridmoment samtidigt som verktygsdelarna 
endast kan inta ett enda lage relativt varandra. 

Syftet med foreliggande uppfinning realiseras medelst en 
koppling, ett verktyg, ett skarhuvud och en hallare som 
erhallit de i respektive sjalvstandigt patentkrav angivna 
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sardragen. F6redragna ut f or ings former av uppfinningen ar 
definierade i de osjalvstandiga patentkraven. 



Kort beskrivning av ritningarna 

5 Nedan kommer utforings former av uppfinningen att 

beskrivas, varvid hanvisning gors till bifogade ritningar, 
dar : 

Fig l visar en perspektiwy av den del av en hallare enligt 

foreliggande uppf inning som innef attar en kopplingsyta; 
10 Fig 2 visar en perspektiwy av ett skarhuvud enligt 
foreliggande uppfinning; 
Fig 3 visar en sprangvy i perspektiv av ett verktyg enligt 

foreliggande uppf inning; 
Fig 4 visar en sprangvy i perspektiv, i en annan vinkel an Fig 
15 3, av ett verktyg enligt foreliggande uppfinning; 

Fig 5 visar en perspektiwy av ett verktyg enligt foreliggande 
uppf inning dar de i verktyget ingaende delarna ar 
sammankoppl ade ; 

Fig 6 visar en perspektiwy av en alternativ utforingsform av 
20 ett skarhuvud enligt foreliggande uppfinning; 

Fig 7 visar en perspektiwy av en alternativ utf oringsform av 

hallare enligt foreliggande uppfinning, varvid hallaren 

innef attar en kopplingsyta; 
Fig 8 visar en frontvy av hallaren enligt Fig 7 ; 
i Fig 9 visar en andvy av ett skarhuvud, vilket ar avsett att 

monteras pa hallaren enligt Fig 7 och 8; 
Fig 10 visar en sprangvy snett bakifran av en ytterligare 

alternativ utforingsform av ett verktyg enligt 

foreliggande uppfinning; 
Fig ll visar en andvy av skarhuvudet som ingar i verktyget 

enligt Fig 10; 

Fig 12 visar en sprangvy snett framifran av verktyget enligt 
Fig 10; 

Fig 13 visar en andvy av hallaren som ingar i verktyget enligt 
Fig 10; 

Fig 14 visar en perspektiwy av annu en utforingsform av en 
hallare som ingar i ett verktyg enligt foreliggande 
uppfinning; 

Fig 15 visar en andvy av hallaren enligt Fig 14 ; 
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Fig 16 visar en andvy av ett skarhuvud som ar avsett att 

monteras pa hallaren enligt Fig 14 och 15; och 
Fig 17 visar en perspektiwy av ett verktyg enligt Fig 14-16, 
varvid betraktaren ser rakt in i kylmedelskanalen. 

Detaljerad beskrivaing av foredragna utfSringsformer av 
upp f inningen 

Den i Fig l visade hallaren 1 kan exempelvis vara 
tillverkad i stal, hardmetall eller wolf ramlegering. Den i Fig 
1 visade fria anden av hallaren 1 innefattar en frontyta 3 och 
ett gangat hal 5. Frontytan 3 har en cirkular grundform och 
innefattar tva uppsattningar spar 7A respektive 7B. Varje 
uppsattning spar 7A respektive 7B t acker generellt halva 
frontytan 3 och innefattar ett antal fran varandra atskilda, 
identiska raff lor eller spar 7A respektive 7B. De fdrsta 
sparen 7A har en forsta huvudriktning SI och de andra sparen 
7B har en andra huvudriktning S2, vilka huvudriktningar SI och 
S2 ar vinkelrata mot varandra. De bada uppsattningarna spar 7A 
och 7B gransar till varandra och overlappar varandra. Varje 
forsta spar 7A i den forsta uppsattningen skar hallarens 1 
mantelyta pa tva stallen medan varje andra spar 7B i det andra 
uppsattningen spar skar hallarens 1 mantelyta pa ett stalle. 
Varje spar 7A och 7B har en storsta bredd W och i absoluta 
matt har sparet en bredd av 0,2 - 2 mm, f Sretradesvis ca 1,5 
25 mm. Varje spar har tva flanker, vilka via en skarp eller 

avrundad overgang ansluter till en botten. Vinkeln ligger i 
intervallet 40° - 80°, f oretradesvis 55" - 60°. Nar det galler 
den narmare utformningen av sparens tvarsnittsgeometri 
hanvisas till relevanta delar av den till US-A-6, 146, 060 
30 horande beskrivningen. 

Vid den i Fig 1 visade utf6ringsf ormen har den forsta 
uppsattningen spar 7A tillverkats genom valsfrasning eller 
slipning med matningsriktningen parallel 1 med den forsta 
huvudriktningen SI. Darefter har den andra uppsattningen spar 
!5 7B bearbetats med samma verktyg i en riktning parallel It med 
den andra huvudriktningen S2 . For att erhalla fullt djup i 
varje spar 9B i den andra uppsattningen spar 7B ar det 
lampligt att verktyget matas in ett stycke i den forsta 
uppsattningen spar 7A. Darvid kommer verktyget att aven 
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bearbeta material som ingar i den fdrsta uppsattningen spar 
7A, vilket framgar av Fig l, varvid hela eller delvis 
pyramidformade fdrsta spetsar 10 bildas vid avslutningen av 
den andra uppsattningen spar 7B i den fdrsta uppsattningen 
5 spar 7A. vid utforingsformen enligt Fig 1 innefattar den 

fdrsta uppsattningen tre spar 7A medan den andra uppsattningen 
innefattar fyra spar 7B. Anordnandet av fdrsta och andra 
uppsattningar spar 7A och 7B i frontytan 3 medfdr en 
vasentligt stdrre specifik yta an om denna yta skulle varit 
10 plan. 

Hallaren 1 enligt Fig 1 innefattar aven en kanal 11 for 
kylmedel, varvid denna kanal 11 mynnar i en fdrsankning 12 hos 
hallarens 1 mantelyta. Betydelsen av kylkanalens 11 
lokalisering i hallaren 1 kommer att fdrklaras nedan i 
IS beskrivningen. 

Det i Fig 2 visade skarhuvudet 15 enligt foreliggande 
uppfinning ar f dretradesvis tankt att anvandas vid invandig 
svarvning. Skarhuvudet 15 kan exempelvis vara tillverkat i 
hardmetall, cermet, kubisk bornitrid eller snabbstal . 
Skarhuvudet 15 ar generellt cirkularcylindriskt med ett 
eggparti 16 som stracker sig radiellt ut fran resten av 
skarhuvudet 15. Eggpartiet 16 ar pa sedvanligt satt forsett 
med span- och slappningsytor . Skarhuvudet 15 ar aven fdrsett 
med ett genomgaende centrumhal 14, vilket ar avsett att 
samverka med en lasskruv, se nedan. 

Skarhuvudet 15 ar fdrsett med en stodyta 17, vilken 
generellt har cirkular form och innefattar en tredje och en 
fjarde uppsattning spar. Den tredje uppsattningen innefattar 
ett antal tredje spar 18A med en tredje huvudriktning S3 medan 
den fjarde uppsattningen innefattar ett antal fjarde spar 18B 
med en fjarde huvudriktning S4, vilka huvudriktningar S3 och 
S4 ar vinkelrata mot varandra. - 1 den visade utforingsformen av 
skarhuvudet 15 ar tre (3) tredje spar 18A och tre (3) fjarde 
spar 18B anordnade. Eftersom de tredje och fjarde 
huvudriktningarna S3 och S4 generellt korsar varandra bildas 
hela eller delvis pyramidformade andra spetsar 19, dock med 
visst undantag enligt principen for foreliggande uppfinning. 
Detta kommer att belysas mer ingaende nedan. Nar det galler de 
tredje och fjarde sparens 18A och 18B tvarsnittsgeometri 
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hanvisas till vad som ovan beskrivits betraffande de forsta 
och andra sparen 7A och 7B. Anordnandet av tredje och fjarde 
uppsattningar spar 18A och 18B i stodytan 17 medfdr en 
vasentligt storre specifik yta an om denna yta skulle varit 
plan. Skarhuvudet 15 enligt Fig 2, med de tredje och fjarde 
uppsattningarna spar i stodytan 17, kan exempelvis tillverkas 
genom direktpressning eller formsprutning och ef terfoljande 
sintring. Nar det galler uppsattningarna spar kan dessa aven 
astadkommas medelst slipning. 

I den visade utforingsformen av skarhuvudet 15 ar den 
inbordes positioneringen av de till skarhuvudet 15 horande 
komponenterna sadan att ett imaginart plan som stracker sig i 
axiell led, genom centrum av h&let 14 och i den fjarde 
huvudriktningen S4 skar eggpartiet 16, sparet 18B samt den 
15 avl&nga kaen 20. 

Ett utomordentligt viktigt sardrag nar det galler 
sparkonfigurationen hos skarhuvudet 15 ar att det mittersta 
sparet 18B i den fjarde huvudriktningen S4 endast stracker sig 
over en del av stodytan 17, vilket mer generellt kan uttryckas 
som att i den ena uppsattningen spar 18B stracker sig 
Atminstone ett spar endast over en del av stodytan 17. Detta 
medfdr att det bildas en avlang as 20, vilken ej genombryts av 
det mittersta sparet 18B i den uppsattning spar som har den 
fjarde huvudriktningen S4 . Skapandet av den avlanga asen 20, 
vilken har sin stdrsta utstrackning i den tredje 
huvudriktningen S3, medfor att skarhuvudet 15 endast kan 
monteras pa ett satt i hallaren l, vilket inses genom studium 
av sparkonfigurationen f6r hallarens 1 frontyta 3. 

For att illustrera monteringen av skarhuvudet 15 pa 
hallarens l frontyta 3 hanvisas till Fig 3-5. Sasom framgar av 
dessa figurer fixeras skarhuvudet 15 relativt hallaren 1 via 
en lasskruv 21, vilken stracker sig genom det genomgaende 
halet 14 hos skarhuvudet 15 och in i det gangade halet 5 hos 
hallaren 1. Sasom framgar av Fig 4 ar skarhuvudet 15 forsett 
med en avsats eller dylikt, i anslutning till det genomgaende 
halet 14, for samverkan med ett huvud hos lasskruven 21. 

Nar stodytan 17 hos skarhuvudet 15 bringas i kontakt med 
frontytan 3 hos hallaren 1 skall den avlanga asen 20 hos 
skarhuvudet 15 upptas i det ytterst belagna forsta sparet 9A 
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som stracker sig i den forsta huvudriktningen SI. Genom 
betraktande av sparkonf igurationerna hos frontytan 3 och 
stodytan 17 inses att det enda stalle dar den avlanga asen 20 
kan upptas ar i det ytterst belagna forsta sparet 7A i den 
forsta uppsattningen spar. Darmed har risken for att 
skarhuvudet 15 monteras i en felaktig position eliminerats. I 
detta sammanhang skall namnas att om skarhuvudet 15 monteras i 
en felaktig position relativt hallaren 1 kommer det att ske en 
sa kraftig snedstallning av skarhuvudet 15 relativt hallaren l 
att det ej ar mojligt for lasskruven 21 att antra det gangade 
halet 5 hos h&llaren 1. 

I Fig 5 visas skarhuvudet 15 i monterat lage pa hallaren 
1. Eftersom skarhuvudet 15 endast kan monteras i en enda 
forutbestamd position pa hallaren 1 ar det mojligt att anordna 
kylmedelskanalen 11 pa sa satt att fran denna utkommande 
kylmedel riktas mot eggpartiet 16 hos skarhuvudet 15. 
Darigenom forbattras moj ligheterna till en fullgod kylning av 
skareggen nar denna utf6r spanavskil jande bearbetning av ett 
arbetsstycke . 

Den i Fig 6 visade alternativa utf 6ringsf ormen av ett 
skarhuvud 115 enligt foreliggande uppfinning skiljer sig 
principiellt fran skarhuvudet 15 enligt ovan genom antalet 
spar i varje uppsattning som ar anordnade i skarhuvudets 
stodyta 117. Salunda innefattar hos skarhuvudet 115 varje 
uppsattning spar 118A, 118B ett ytterligare spar jamfdrt med 
skarhuvudet 15. Pa motsvarande satt som vid skarhuvudet 5 har 
uppsattningarna spar 11 8A och 118B var sin huvudriktning S3 
respektive S4, vilka ar vinkelrata mot varandra. Genom att 
sparen 118A och 118B korsar varandra bildas hela eller delvis 
pyramidformade spetsar 119, dock med visst undantag enligt 
principen for foreliggande uppfinning. De bada mittersta 
sparen 118B i den fjarde huvudriktningen S4 stracker sig 
endast over en del av stodytan 117. Detta medfor att det 
bildas en avlang as 120, vilken ej genombryts av de mittersta 
sparen 118B i den uppsattning spar som har den fjarde 
huvudriktningen S4 . Skapandet av den avlanga asen 12 0, vilken 
har sin storsta utstrackning i den tredje huvudriktningen S3, 
medf6r att skarhuvudet 115 endast kan monteras pa ett satt i' 
en tillhorande hallaren, vilken har en sparkonf igurat ion 
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enligt samma principer som hallaren 1, dock passande mot 
skarhuvudet 115. 

Sasom framgar av Fig 6 ar de narmast halet 114 belagna 
pyramidformade spetsarna 119 och det narmast halet 114 belagna 
5 partiet av asen 120 fdrsedda med en urtagning 122, vilken ar 
anordnad av tillverkningstekniska skai da det kravs ett visst 
m5tt av frigang runt halet 114. 

Den i Fig 7 och 8 visade alternativa utforingsf ormen av 
en hallare 201 innefattar en frontyta 203 samt ett gangat hal 
10 205. Frontytan 203 har generellt cirkulart tvarsnitt och 
uppvisar ett spar 207, vilket ar asymmetriskt belaget med 
avseende pa en langsgAende centrumlinje CL hos hallaren 201. 
Vid utforingsformen enligt Fig 7 och 8 ar sparet 207 belaget i 
huvudsak i den ena halvan av frontytan 203. 

Det i Fig 9 visade skarhuvudet 215 ar avsett att 
monteras pa hallaren 201. Generellt har skarhuvudet 215 en 
motsvarande grundform som skarhuvudena 15; 115 och ar fdrsett 
med ett eggparti 216. fdr spar- eller avstickning. Eggpartiets 
skaregg loper i huvudsak parallel It med centrumlinjen CL. 
Skarhuvudet 215 uppvisar aven en stodyta 217, vilken ar avsedd 
att anligga mot frontytan 203 nar skarhuvudet 215 ar monterat 
pa hallaren 201. Skarhuvudet 215 uppvisar en pa stodytan 
anbringad as 219, vilken ar belagen i huvudsak pa den ena 
halvan av stodytan 217. Asen 219 har en mot sparet 207 
i vasentligen komplementar form. Genom studium av hallaren 201 
och skarhuvudet 215 inses att skarhuvudet 215 endast kan 
monteras pa ett satt i hallaren 201 pa grund av placeringen av 
sparet 207 och asen 219. En lasskruv (ej visad) stracker sig 
darvid genom hal 205, 214 i hallaren 201 respektive 
skarhuvudet 215. 

Vid den i Fig 10-13 visade alternativa utfdringsf ormen 
av de i ett verktyg enligt fdreliggande uppfinning ingaende 
delarna uppvisar hallaren 301 i princip ett motsvarande spar 
307B som spSret 207 hos hallaren 201. Emellertid uppvisar 
hallaren 3 01 ett ytterligare andra spar 307A, varvid sparets 
3 07A huvudriktning betecknas med S3 01 och sparets 307B 
huvudriktning betecknas med S3 02. sasom framgar av Fig 12 och 
13 ar huvudriktningarna S301 och S302 belagna i ett gemensamt 
plan och bildar ej rat vinkel med varandra. Skarhuvudet 315 ar 
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generellt uppbyggt p& motsvarande satt som skarhuvudena 15; 
115; 215. En lasskruv 21 passerar genom ett hal 314 hos 
skarhuvudet 315 och stracker sig in i ett gangat hal 305 hos 
hallaren 301, varvid lasskruven 21 astadkommer en fdrbindning 
mellan skarhuvudet 315 och hallaren 301. Skarhuvudet 315 
uppvisar en forsta as 319A och en andra as 319B, vilka har 
huvudriktningarna S303 respektive S304. Pa motsvarande satt ar 
huvudriktningarna S3 03 och S304 belagna i ett gemensamt plan 
och bildar ej rat vinkel med varandra. Nar skarhuvudet 315 
monteras pa hallaren 301 tas asarna 319A och 319B upp i sparen 
307A respektive 307B. 

Vid den i Fig 14-17 visade alternativa utf oringsf ormen 
av de i ett verktyg enligt fdreliggande uppf inning ingaende 
delarna ar hallaren 401 forsedd med tva spar 407A och 407B, 
vars huvudriktningar betecknas med S401 respektive S402 . Dessa 
huvudriktningar S401 och S402 ar belagna i ett gemensamt plan 
och bildar rat vinkel med varandra. Skarhuvudet 415 ar 
generellt uppbyggt pa motsvarande satt som skarhuvudet 315, 
dock bildar huvudriktningarna S403 och S404 f6r asarna 419A 
20 och 419B rat vinkel med varandra. Skarhuvudet 415 ar avsett 
att monteras pa hallaren 401, varvid asarna 419a och 419B tas 
upp i sparen 407A respektive 407B. 

Gemensamt for alia de ovan beskrivna utf oringsf ormerna 
galler att hallaren (1; 201; 301; 401) ar integrerad med ett 
skaft som ar avsett att monteras i en verktygsmaskin . 

Gemensamt for samtliga ovan beskrivna utf oringsf ormer 
galler att frontytan 3; 203; 303; 403 och stodytan 17; 117 ; 
217; 317; 417 f dretradesvis har en utstrackning vinkelratt mot 
verktygets langsgaende centrumlinje CL. 

Gemensamt for alia de ovan beskrivna utf oringsf ormerna 
ar att skarhuvudena 15; 115; 215; 315; 415 endast kan monteras 
pa ett satt i den tillhorande hallaren 1; 201; 301; 401, 
vilket har astadkommits genom placeringen av sparen och 
Asarna. Detta ar av speciell betydelse for att kylningen av 
skarhuvudet 15; 115; 215; 315; 415 hos verktyget skall 
fungera. Genom att skarhuvudet 15; 115; 215; 315; 415 och 
hallaren 1; 201; 301; 401 kan inta endast ett inbordes lage 
relativt varandra kommer kylmedel fran kylmedelskanalen 11; 
211; 311; 411 att riktas mot eggpartiet 16; 116; 216; 316; 416 



25 



30 



9 

hos skarhuvudet 15; 115; 215; 315; 415. Detta ar illustrerat i 
Pig 17 far hallaren 401 och skarhuvudet 415, varvid framgar 
att en imaginar forlangning av kylmedelakanalen 411 skar 
eggpartiet 416. Denna utformning galler f oretradesvis 
generellt fdr alia de ovan beskrivna utf oringsf ormerna . 

Med uttrycket "formlasning" skall i foreliggande fall 
fdrstSs att han- och honorganen (£sarna respektive sparen) 
uppvisar en inbordes f lankanliggning (linjeanliggning) men att 
det ej beh6ver forekomma en fullstandig dverensstammelse vad 
galler formen hos han- och honorganen. F&rutom de ovan 
exemplifierade han- och honorganen, dvs asar och spar, kan man 
inom ramen for foreliggande uppfinning aven t&nka sig 
exempelvis en generellt utskjutande del som samverkar med en 
forsankning med en form sa att formlasning astadkoms mellan de 
samverkande organen. Saledes blir de samverkande han- och 
honorganens max- respektive minpunkter belagna pa avstand fran 
det centrala h&lets centrumlinje. 

Generellt galler for verktyget enligt foreliggande 
uppfinning och de i detta verktyg ingaende komponenterna att 
det f oretradesvis ror sig om sma dimensioner. Salunda ar 
diametern/tvarmattet f6r verktyget/skarhuvudet/hallaren 
normalt inom intervallet 5-10 mm. Eggpartiets 16; 116; 216; 
316; 416 utstick frAn resten av skarhuvudet 15; 115; 215; 315; 
415 ar normalt inom intervallet 2-5 mm. 

For utf oringsf ormerna enligt Fig 7-17 galler att den 
asymmetriska placeringen av sp&ren 207; 307A, 307B; 407A, 407B 
medfor att dessa bibringas en viss elastisk deformation, dvs 
att de vidgar sig nagot vid samverkan med en tillhorande as 
219; 319A, 319B; 419A, 419B. Detta underlattas av den 
asymmetriska placeringen, eftersom det ar vasentligt mindre 
gods pa den ena sidan av sparen 207; 307A, 307B; 407A, 407B. 
Den elastiska def ormationen beframjar en fullgod anliggning 
mellan frontytan 3; 203; 303; 403 och stodytan 17; 117; 217; 
317; 417. 



Tankbara modif ikationer av uppfinningen 

Vid de ovan beskrivna utf oringsf ormerna &r den avlAnga 
asen 20; 120 anordnad pa skarhuvudet 15; 115. Detta innebar 
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att det alltsi i princip &r skarhuvudet 15; 115 som ar 
modifierat jamfort med den kinda teknik som Sr beskriven i 
US-A-6,146,060. Detta innebar att i princip kan de nya 
skarhuvudena 15; 115 enligt foreliggande uppf inning passa i 
h&llare enligt US-A-6, 146, 060, vilket sjalvklart ir en 
utomordentligt stor f ordel . 

Emellertid kan man inom ramen for foreliggande 
uppf inning aven tanka sig att spirkonf igurationerna byter 
plats, dvs att frontytan hos h&llaren forses med en avl&ng is. 
Detta galler generellt for samtliga ovan beskrivna 
ut f or ings former . 

Vid de ovan beskrivna utf oringsformerna enligt Fig 1-6 
har den avlinga isen 20; 120 givits en placering pi 
skarhuvudet 15; 115 a& l&ngt bort fr&n eggpartiet 16; 116 som 
mojligt. Emellertid kan man inom ramen fdr uppf inningen aven 
tanka sig alternativa placeringar av den avlSnga Asen p& 
skarhuvudet. sAlunda kan den avlinga isen fortfarande ha en 
utstrackning i den tredje huvudriktningen S3 men vara belagen 
narmare eggpartiet 16; 116. Den avlinga Asen kan aven ha en 
utstrackning i den fjarde huvudriktningen S4 . Generellt galler 
att vid en modifikation av den avl&nga isens placering pi 
skarhuvudet 15; 115 mSste en motsvarande modifikation av 
sp&rkonf igurationen pi h&llarens 1 frontyta 3 genomf6ras. I 
det fall den avl&nga 4sen ar placerad p£ h&llarens 1 frontyta 
3 ar naturligtvis motsvarande alternativa placeringar 
tankbara, varvid aven i detta fall en modifikation av 
spirkonf igurationen hos skarhuvudets stodyta ar nddvandig. 
Alternativa placeringar av isen och sp&ret visas i 
utf oringsformerna enligt Fig 7-17. 
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Paten tkrav 

1. Koppling mellan en forsta del (1; 201; 301; 401) och en 
andra del (15; 115; 215; 315; 415) for anvandning vid 
sp&navskiljande bearbetning, varvid kopplingen innefattar tv& 
samverkande ytor (3, 17; 117; 203, 217; 303, 317; 403, 417) 
och organ (21) for att tvinga ytorna (3, 17; 117; 203, 217; 
303, 317; 403, 417) samman, varvid ytorna (3, 17; 117; 203, 
217; 303, 317; 403, 417) ar profilerade med han- respektive 
honorgan (10, 19, 20; 119, 120; 219; 319A, 319B; 419A, 419B 
respektive 7A, 7B, 18A, 18B; 118A, 118B; 207; 307A, 307B; 
407A, 407B) for att medge forml&sning mot varandra, varvid 
namnda koppling uppvisar en langsg&ende centrumlinje (CL) , 
varvid bide den forsta delen (1; 2 01; 301; 401) och den andra 
delen (15; 115; 215; 315; 415) ar forsedd med ett centralt h&l 
(5, 14; 114; 205, 214; 305, 314; 405, 414) for fastspanning av 
delarna (1, 15; 115; 201, 215; 301, 315; 401, 415) mot 
varandra, kannetecknad av att han- och honorganen 
(20; 120; 219; 319A, 319B; 419A, 419B respektive 7A; 207; 
307A, 307B; 407A, 407B) ar s& utformade att delarna (1, 15; 
115; 201, 215; 301, 315; 401, 415) kan monteras i endast ett 
lage relativt varandra. 

2. Koppling enligt krav 1, kannetecknad av att 
samverkande han- och honorgans (20, 7A; 120; 219, 207; 319A, 
319B, 307A, 307B; 419A, 419B, 407A, 407B) max- respektive 
minpunkter ar belagna pA avstSnd fr&n det centrala h&lets 
(205, 214; 305, 314; 405, 414) centrumlinje (CL) . 

3. Koppling enligt krav 1 eller 2, kannetecknad av 
att den forsta delen (1; 201; 301; 401) uppvisar en kanal (11; 
211; 311; 411) for kylmedel som mynnar i mantelytan hos den 
forsta delen (1; 201; 301; 401). 

4. Koppling enligt nigot av foregiende krav, 
kannetecknad avattde samverkande ytorna 

(3, 17; 117; 203, 217; 303, 317; 403, 417) har en utstrackning 
vinkelratt mot verktygets langsg&ende centrumlinje CL, 
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5. Verktyg for sp&navskil jande bearbetning innefattande en 
koppling mellan en forsta del (1; 201; 301/ 401) och en andra 
del (15; 115; 215; 315; 415) enligt kravet 1, varvid 
kopplingen innefattar tv& samverkande ytor (3, 17; 117; 203, 
217; 303, 317; 403, 417) och organ (21) for att tvinga ytorna 
(3, 17; 117; 203, 217; 303, 317; 403, 417) samman, varvid 
ytorna (3, 17; 117; 203, 217; 303, 317; 403, 417) ar 
profilerade med han- respektive honorgan (10 # 19; H9 ; 219; 
319A, 319B; 419A, 419B respektive 7A f 7B, 18A, 18B; 118A, 
118B; 207; 307A, 307B; 407A, 407B) for att medge forml&sning 
mot varandra, att namnda verktyg uppviaar en langsg&ende 
centrumlinje (CL) , varvid b&de den forsta delen (1; 201; 301; 
401) och den andra delen (15; 115; 215; 315; 415) ar forsedd 
med ett centralt h&l (5, 14; 114; 205, 214; 305, 314; 405, 
414) for fastspanning av delarna (1, 15; 115; 201, 215; 301, 
315; 4 01, 415) mot varandra, kannetecknat av att 
han- och honorganen (10 # 19; 119; 219; 319A, 319B; 419A, 419B 
respektive 7A, 7B, 18A, 18B; 118A, 118B; 207; 307A, 307B; 
407A, 407B) ar sA utformade att delarna (1, 15; 115; 201, 215; 
301, 315; 401, 415) kan monteras i endast ett lage relativt 
varandra . 

6. Verktyg enligt krav 5, kannetecknat av att 
samverkande han- och honorgan (207; 307A, 307B; 407A, 407B) ar 
belagna asymmetriskt med avseende pA centrumh&let (205, 214; 
305, 314; 405, 414) . 



7. Verktyg enligt krav 5 eller 6, kannetecknat av 
att den forsta delen uppvisar en kanal (11; 211; 311; 411) for 
kylmedel som mynnar i mantelytan hos den forsta delen (l; 201; 
301; 401) . 



8. Skarhuvud ing&ende i ett verktyg for sp&navskil jande 
bearbetning enligt krav 5, varvid skarhuvudet (15; 115; 215; 
315; 415) innefattar en yta (17; 117; 217; 317; 417), vilken 
ar avsedd att samverka med en annan yta som ing&r i verktyget, 
vilket uppvisar organ (21) f&r att tvinga skarhuvudets yta 
(17; 117; 217; 317; 417) samman med den andra ytan, varvid 
skarhuvudets (15; 115; 215; 315; 415) yta (17; 117; 217; 317; 
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417) ar profilerad med han- eller honorgan (10, 19; 119; 219; 
319A, 319B; 419A, 419B) for att medge formiasning mot den 
andra ytan, att skarhuvudet (15; 115; 215; 315; 415) uppvisar 
en langsgAende centrumlinje (CD , varvid skarhuvudet (15; 115; 
215; 315; 415) ar forsett med ett centralt hkl (14; 114; 214; 
314; 414) , k&nnetecknat av att for skSrhuvudets 
(15; 115; 215; 315; 415) yta (17; 117; 217; 317; 417) galler 
att de organ (20; 120; 219; 319A, 319B; 419A, 419B) som skall 
Sstadkomma att skarhuvudets (15; 115; 215; 315; 415) yta (17; 
117; 217; 317; 417) kan monteras i endast ett lage relativt 
den andra ytan ar belagna asymmetriskt med avseende p& 
centrumhilet (14; 114; 214; 314; 414). 

9. H&llare ing&ende i ett verktyg for sp&navskil j ande 
bearbetning enligt krav 5, varvid h&llaren (1; 201; 301; 401) 
innefattar en yta (3; 203; 303; 403), vilken ar avsedd att 
samverka med en annan yta som ingSr i verktyget, vilket 
uppvisar organ for att tvinga h&llarens (1; 201; 301; 401) yta 
(3; 203; 303; 403) sarnman med den andra ytan, varvid h&llarens 
(1; 201; 301; 401) yta (3; 203; 303; 403) ar profilerad med 
han- eller honorgan (7A, 7B, 18A, 18B; 118A, 118B; 207; 307A, 
307B; 407A, 407B) for att medge forml&sning mot den andra 
ytan, att namnda h&llare (1; 201; 301; 401) uppvisar en 
langsg&ende centrumlinje (CD, varvid h&llaren (1; 201; 301; 
401) ar forsedd med ett centralt h&l (5; 205; 305; 405), 
kannetecknad av att for h&llarens (1; 201; 301; 
401) yta (3; 203; 303; 403) galler att han- eller honorganen 
(7A; 207; 307A, 307B; 407A, 407B) som skall Astadkomma att 
hAllarens (1; 201; 301; 401) yta (3; 203; 303; 403) kan 
monteras i endast ett lage relativt den andra ytan &r belagna 
asymmetriskt med avseende p& centrumh&let (5; 205; 305; 405) . 

10. Hillare enligt krav 9, kannetecknad av att den 
(1; 201; 301; 401) uppvisar en kanal (11; 211; 311; 411) for 
kylmedel som mynnar i dess mantelyta. 
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gammandrag _ . 

Foreliggande uppfinning hanf6r sig till en kopplxng 

mellan en forsta del (301) och en andra del (315) for 
anvandning vid spanavskil jande bearbetning, varvid *°pplxngen 
innef attar tva samverkande ytor (303, 317) och orga . D for 
att tvinga ytorna (303, 317) samman, varvid ytorna (303, 317) 
ar profilerade med han- respektive honorgan (319A, 319B 
respektive 307A, 307B) «r att medge formlasning mot varandra, 
varvid namnda koppling uppvisar en langsgaende centrum!^ e 
(CD , varvid bade den f6rsta delen (301) och den andra delen 
(315) ar forsedd med ett centralt hal (305, 314) for 

... , olarna ( 3oi 315) mot varandra. Uppf mningen 

fastspanning av delarna 1301, 

fcanfor 3ig even eeparat til! ett verfctyg. ett sfcarhuvnd c=h en 

""''"ofaarfcande £6r Xopplingen enligt fareliggande ginning 
ar att han- och honorganen <3 19 A, 319B respective 307A, 307B) 
ar s4 uttormade att delarna (301, 31S) kan monteraa r endaet 
ett lage relativt varandra. 



20 (Fig 12) 
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